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Pa tentansprilche 



1. J Spiralf ormiges Hobeleisen zur Eolzbearbe itung , 
"gekennzeichnet durch eine in Achsrichtung spiralformig 
verlaufende Montageplatte (1) mit konstanter Breite (b) , 
welche spiralf ormig aus einem Hohlzylinder mit einem In- 
nenradius (R) ausgeschnitten ist, durch ein spiralf ormig 
langs einer Seitenkante der Montageplatte (1) verlaufendes 
und an dieser befestigtes Schneidmesser (2)/ durch eine 
Vielzahl von in der Montageplatte (1) in deren Langsrich- 
tung vorgesehenen Bef estigungsldchern (3) und durch sich 
radial durch die Bef estigungslScher (3) in mit Gewinde 
versehene Locher (7) in einer rotierenden Walze (4) er- 
streckende Bef estigungselemente (6) zur Befestigung der 
Montageplatte (1) mit dem Schneidmesser (2) auf der rotie- 
renden Walze (4) . 

2. Spiralf ormiges Hobeleisen nach Anspruch 1 , dadurch 
gekennzeichnet , daB es eine wenigstens einer Spiralgang- 
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hohe gleiche L&nge besitzt, so daB es bei Drehung in 
wenigstens einem Punkt (beispielsweise P-j) mit einem 
Werkstiick (W) in Kontakt gelangt. 

3. Spiralfonniges Hobeleisen nach Anspruch 1 und/ 
Oder 2, gekennzeichnet durch wenigstens zwei auf einer 
rotierenden Walze (4) montierte Montageplatten (1) mit 
Schneidmessern (2). 

4. SpiralfSrmiges Hobeleisen nach einem der An- 
spriiche 1* bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB die Monta- 
geplatte (1) mit dem Schneidmesser (2) winkelm&Big ver- 
schiebbar auf der rotierenden Walze (4) befestigbar ist f 
um ein optimales Oberstehen des Schneidmessers (2) zu 
gew&hrleisten . 

5. Spiralf5rmiges Hobeleisen nach einem der An- 
spriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Montage- 
platte (1) mittels in die mit Gewinde versehenen Locher 
in der rotierenden Walze (4) eingreifenden Stellschrau- 
ben (6), vorzugsweise mittels Flachkopf -Stellschrauben 
befestigt ist, deren K6pfe in die Montageple.tte (1) ver- 
senkt sind, 

6. Spiralfonniges Hobeleisen nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 5, gekennzeichnet durch eine Vielzahl von weite- 
ren Bef estigungslochern (3A) in der Montageplatte (1), 
welche zur GewShrleistung eines optima len Uberstehens 

des Schneidmessers (2) winkelmSBig gegen die Befesti- 
gungs locher (3) versetzt sind. 

7. Spiralf5rmiges Hobeleisen nach einem der Ansprii- 
che 1 bis 6, gekennzeichnet durch den weiteren Bef esti- 
gungslochern (3A) zugeordnete weitere mit Gewinde versehene 
Locher (7A) in der rotierenden Walze (4). 
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B. Spiralfdrmiges Hobeleisen nach einem der Anspriiche 

1 bis I, gekennzeichnet durch eine Ausnehmung (5) in der 
rotierenden Walze (4), welche im Bereich des auf der Kal- 
ze (4) montierten Schneidmessers (2) liegt.. 

9. . Spiralforraiges Hobeleisen nach einem der Anspru- 

che 1 bis 7, gekennzeichnet durch eine Ausnehmung (8) in 
der rotierenden Walze (4) auf der Hinterseite des Schneid- 
messers (2), mittels der Kolzspane in sehr kleine Teile 
zerbrechbar sind. 
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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft ein spiral f6rmiges Hobelei- 
sen und insbesondere ein spiralfSnuiges Hobeleisen, das 
zur Verwendung als rotierendes Schneidwerkzeug einer Ho- 
belmaschine auf der AuBenseite einer zylindrischen rotie- 
-renden Walze montiert und befestigt ist. 

Ein koriveritionelles ; rotierendes Schneidwerkzeug, 
das in einer Hobelmaschine zur Bearbeitung der Oberf ISche 
von Holz montiert ist, ist in der Weise konstruiert, daB 
das Hobeleisen auf der AuBenflSche einer rotierenden Wal- 
ze mit zylindrischer Form befestigt ist. Man unterschei- 
det dabei prinzipiell zwei Arten von Ausftthrungsf ormen. 
Bei einer Ausfiihrungsf orro handelt es sich urn ein gerades 
Hobeleisen, das in eine gerade, parallel zur Achse dor 
rotierenden Walze verlaufende Nut eingesetzt und in die- 
ser befestigt ist, wahrend es sich bei der anderen Aus- 
ftthrungsf orm urn ein spiralf6rmiges Hobeleisen handelt, das 
in eine spiralf6nnige Nut in der AuBenflSche der rotieren- 
den Walze eingesetzt und in dieser befestigt ist. 

Die erstgenannte Ausftthrungsf orm eines rotierenden 
Schneidwerkzeuges, nSmlich das gerade ausgebildete rotieren- 
de Schneidwerkzeug hat den Nachteil, daB wSLhrend eines 
Schneidvorgangs eine starke LSrmbelSstigung auftritt, weil 
das Hobeleisen gleichzeitig auf seiner gesamten I.ange mit 
einem Werkstttck in Kontakt tritt. Weiterhin besteht dabei 
auch die Tendenz einer Maserungsumkehr an der Holzober- 
flache. Zur Vermeidung dieser Nachteile ist es erf order lich, 
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ein Zusatz schneidwerkzeug vorzusehen. Die zweitgenann- 
te Ausfiihrungsform eines rotierenden Schneidwerkzeuges, 
nSmlich ein spiralf 5rmiges Schneidwerkzeug ermbglicht 
die Vermeidung der dem konventionellen geraden Schneid- 
werkzeug eigenen Nachteile. Bei einem spiralf ormigen 
Schneidwerkzeug, dessen L&nge beispielsweise gleich einer 
GanghOhe einer Spirale ist, kommt das Hobeleisen immer 
nur mit jeweils einem Punkt des WerksttLckes in Kontakt, 
so daB eine geringere L&rmbel&stigung entsteht und weniger 
Energie fttr den Schneidvorgang erf order lich ist. Dem steht 
jedoch die Tatsache entgegen, daB bei einem spiralf drmigen 
Hobeleisen ein gleichfdrmiges Uberstehen der Schneidkan- 
te nur schwer erreichbar ist. Der Begriff "Uberstehen der 
Schneidkante" bezeichnet das Uberstehen der spiralf ormigen 
Schneidkante in Umfangsrichtung tiber die FlSche der spiral 
f Ormigen Nut, welche das spiralf Srmige Schneideisen auf- 
nimmt. Im Falle eines spiralf5rmigen Schneideisens mit 
einer L&nge von einer Ganghohe ergibt sich von einem Ende 
aus gesehen eine gegensinnige Orientierung mit einer Pha- 
senverschiebung von 180° auf einer halben Ganghohe + Auf- 
grund einer derartigen Phasenverschiebung von 180° auf 
der LSnge einer halben Ganghohe bei einem spiralf Ormigen 
Schneidmesser fiihrt ein Uberstehen der Schneidkante in 
Umfangsrichtung auf einer Seite zu einer zuruckgezogenen 
Lage der Schneidkante auf der anderen Seite. Daraus folgt, 
daB es praktisch unm5glich ist, ein gleichformiges Uber- 
stehen der Schneidkante fiber der gesamten L&nge des spi- 
ralfSnoigen Hobeleisens zu gewahrleisten. Dies ist ein 
kritischer Nachteil bei einem konventionellen spiralfOrmi- 
gen rotierenden Schneidwerkzeug. Es zeigt sich, daB der 
genannte Nachteil von bisher bekannten spiralf ormigen 
Schneideisen sich aus der geometrischen Form und Struktur 
des Schneideisens selbst ergibt. 
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Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe zu- 
grunde, ein insbesondere einfach und damit billig her- 
zustellendes spiralformiges Hobeleisen anzugeben, das 
die vorgenannten Nachteile nicht aufweist und bei dem 
das Uberstehen der Schneidkante in Umfangsrichtung bei der 
Montage auf einer rotierenden Walze in einfacher Weise 
einstellbar ist. 

Bei einem solchen Hobeleisen soil insbesondere auch 
wahrend eines Schneidvorganges eine geringere LSrmbe- 
l&stigung gew&hrleistet sein. 

SchlieBlich soil mit einem solchen Hobeleisen auch 
ein sehr glattes und gleichformiges Schneiden von Holz 
moglich sein. 

Zur LSsung der vorstehend genannten Aufgabe ist 
ein spiralfSrmiges Hobeleisen fur ein rotierendes Hobel- 
schneidwerkzeug erf indungsgemSfi durch folgende Merkmale 
gekennzeichnet: 

Eine in Achsrichtung spiralfSrmig verlaufende Montage- 
platte mit konstanter Breite, welche spiralf5rmig aus 
einem Hohlzylinder gleichen Innendurchmessers ausgeschnit- 
ten ist, ein spiralformig lMngs einer Seitenkante der 
Montageplatte verlaufendes und an dieser befestigtes 
Schneidmesser, eine Vielzahl von in der Montageplatte in 
deren LSngsrichtung vorgesehenen Befestigungslochera 
und sich radial durch die BefestigungslScher in mit Gewin- 
de versehene Locher in einer rotierenden Walze erstrecken- 
de Befestigungselemente zur Befestigung der Montageplatte 
mit dem Schneidmesser auf der rotierenden Walze. 

Zur Einstellung des Uberstehens der Schneidkante 
ist in der Montageplatte eine weitere Vielzahl von Befe- 
stigungslochern vorgesehen, welche winkelmHBig von den 
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erstgenannten Bef estigungsldchern beabstandet angeordnet 
sind. Diesen weiteren Bef estigungslSchern entsprechen 
weitere mit Gewinde versehene L6cher in der rotierenden 
Walze. 

Das erfindungsgemSBe spiralfBrmige Hobeleisen be- 
sitzt vorzugsweise eine einer Gangh6he einer Spirale 
gleiche LSnge, so daB es wahrend einer Drehung mit einem 
Punkt eines Werkstiickes in Kontakt kommt. 

Ein spiralf6rmiges Schneidwerkzeug besitzt vor- 
zugsweise wenigstens zwei S&tze von erfindungsgemaB ausge- 
bildeten spiralfBrmigen Hobeleisen. 

Dm das erf indungsgem&Be spiralformige Hobeleisen 
auf der rotierenden Walze zu befestigen, werden vorzugs- 
weise Stellschrauben verwendet. Dabei sind typischerweise 
Flachkopf-Stellschrauben bevorzugt, weil deren Kopfe in 
der *Montageplatte versenkbar sind. 

Die rotierende Walze ist vorzugsweise mit einer Aus- 
nehmung versehen, auf der das Schneidmesser montiert ist 
und welche im Bereich des Schneidmesser s liegt. 

GemaB einem weiteren Merkmal der Erf indung ist auf 
der Hinterseite des Schneidmessers eine Ausnehmung vorge- 
sehen, so daB HolzspSne in einfacher Weise in sehr kleine 
Stiicke zerbrochen werden. 

Die Erf indung wird im folgenden anhand von in den 
Figuren der Zeichnung dargestellten Ausftihrungsbeispie- 
len nSher erlSutert. Es zeigt: 

Fig. 1 eine Seitenansicht eines erf indungsgemSBen spiral- 
f5rmigen Hobeleisens; 
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Fig. 2 eine Endansicht des spiralf brmigen Hobeleisens nach 
Fig. 1? 

Fig. 3 eine Seitenansicht eines rotierenden Schneidwerk- 
zeuges mit auf einer rotierenden Walze montierten 
spiralf5rmigen Hobeleisen; 

Fig. 4 eirien Querschnitt des rotierenden Schneidwerk zeuges 
in einer Ebene IV-IV in Fig. 3; 

Fig. 5 einen weiteren Querschnitt des rotierenden Schneid- 
werkzeuges in .einer _ Ebene. V-V in Fig. 3; und 

Fig. 6 einen der Fig. 4 entsprechenden Querschnitt eines 

rotierenden Schneidwerkzeuges, bei dem spiralfSrmi- 
ge Hobeleisen gemafi einer weiteren Ausfiihrungsf orm 
der Erfindung auf einer rotierenden Walze montiert 
sind. 

Die Erfindung wird im folgenden anhand der in den 
Figuren der Zeichnung dargestellten Ausftihrungsbeispielen 
naher beschrieben. 

Die Figuren 1 und 2 zeigen ein erf indungsgemSBes 
spiralf Srmiges Hobeleisen mit einer Montageplatte 1 , welche 
spiralf6rmig aus einem Hohlzylinder mit einem Innenradius 
R derart ausgeschnitten ist # daB sich eine konstante Brei- 
te b in Umf angsrichtung ergibt. LSngs einer Seitenkante 
der Montageplatte 1 ist ein in LSngsrichtung verlaufendes 
Schneidmesser 2 vorgesehen, das an ihr beispielsweise durch 
Loten befestigt ist. 

In der Montageplatte 1 ist weiterhin in i&ngsrich- 
tung verlaufend eine Vielzahl von LSchern 3 vorgesehen, welche 
zur Befestigung der Montageplatte mittels Schraubelementen 
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dienen. Es 1st zu bemerken, daB die Montageplatte 1 in je- 
der LSnge hergestellt werden kann. Bei der dargestellten 
Ausfiihrungsform besitzt die Montageplatte eine LSnge, 
welche gleich einer Ganghohe einer Spirale ist. 

Wie Figur 3 zeigt, ist das Hobeleisen gemSB der 
Erfindung auf der AuBenflache einer rotierenden Walze 4 
montiert, deren Radius gleich dem Radius R der Spirale des 
Hobeleisens ist. Die Art der Montage des Hobeleisens ist in 
Figur 4 dargestellt. Das Hobeleisen ist an der rotierenden 
Walze durch Einsetzen einer Vielzahl von Bef estigungsele- 
men ten 6 in mit -Gewinde versebeie^ LScher 7 befestigt, wel- 
che in Radialrichtung in der rotierenden Walze 4 verlaufen. 
Die Befestigungselemente 6 sind vorzugsweise Flachkopf schrau- 
ben. 

Die Zahl der auf der rotierenden Walze 4 montier- 
ten Hobeleisen ist gewohnlich gleich zwei bis drei (in der 
in Figur 2 dargestellten Ausfuhrungsform gleich zwei) . Wie 
die Figuren 4 und 5 in einfacher Weise erkennen lassen, ist 
es jedoch theoretisch mSglich, eine Zahl von Hobeleisen : 
auf der rotierenden Walze zu montieren, welche sich aus dem 
Quotienten der Gesamtumfangslange 2 tTR der rotierenden Walze 
und der Breite einer guer zum langgestreckten Hobeleisen 
verlaufenden Ausnehmung S plus der Breite des Hobeleisens 
selbst ergibt. In diesem Falle sollen die Hobeleisen naturlich 
die gleiche Gangh6he besitzen. 

Vor der ErlSuterung des Oberstehens des Schneidmes- 
sers des erf indungsgemSBen Hobeleisens werden die Befesti- 
gungsldcher in der Montageplatte 1 im einzelnen erleiutert. 
Jedem Befestigungsloch 3 ist fiir. die Einstellung des Oberstehens 
des Schneidmessers ein weiteres Befestigungsloch 3A in der 
Weise zugeordnet, daB es in L&ngsrichtung von dem jeweiligen 
Befestigungsloch 3 beabstandet angeordnet ist. In der rotie- 
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renden Walze 4 sind weitere mit Gewinde versehene L6cher 7A 
an den Stellen der Befestigungsldcher 3A entsprechenden 
Stellen vorgesehen. Diese mit Gewinde versehenen L6cher 7 A 
sind winkelmSBig in Richtung des Schneidmessers 2 urn den 
Betrag des erf orderlichen Uberstehens des Schneidmessers 
versetzt. 1st diese winkelmMBige Versetzung gleich ©, 
so ist der Betrag des tiberstehens des Schneidmessers etwa 
gleich (R + t) x 6 (worin t die Dicke der Montageplatte 

1 bezeichnet) , so daB unterschiedliche BetrSge des tiber- 
stehens des Schneidmessers dadurch gewShrleistet werden 
k6nnen, dafl/ein Jlelirf achsatz von mit Gewinde versehenen 
LSchern 7A an Stellen mit unterschiedlichen Winkelverschie- 
bungen 9 gegen die mit Gewinde versehenen L5cher 7 vorge- 
sehen werden. 

Bei einer weiteren AusfOhrungsfonu eines erfindungs- 
gemSBsn Schneidwerkzeuges ist in der rotierenden Walze 4 auf 
der Hinterseite des Schneidmessers 2 eine Ausnehmung 8 vor- 
gesehen, welche die Abfiihrung von HolzspSnen aus dem Schneid- 
messerbereich erleichtert. Bei dieser Aus fiihrungs form der 
Erfindung ist das Hobeleisen in der in Figur 6 dargestell- 
ten Wei se auf der rotierenden Waize 4 montiert. Bei dieser 
Ausfuhrungsform ergibt sich der Vorteil, daB aufgrund der 
Ausgestaltung der Ausnehmung 8 keine so breite Ausnehmung wie 
die Ausnehmung 5 nach -den Figuren 4 und 5 vorgesehen werden 
muB- Aufgrund der Ausnehmung 8 im Bereich des Schneidmessers 

2 werden HolzspSne in vorteilhaf ter Weise in sehr kurze Sttik- 
ke zerbrochen, so daB sich keine langen SpSne bilden konnen. 

Im folgenden wird der Schneidvorgang des rotierenden 
Schneidwerkzeuges mit einem erfindungsgemSBen Hobeleisen im 
einzelnen beschrieben: 

Im Falle eines rotierenden Schneidwerkzeuges mit zwei auf der 
rotierenden Walze 4 montierten spiralf ormigen Hobeleisen, 
deren LSnge gemaB Figur 3 gleich einer GanghShe der Spirale 
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ist, gelangt das rotierende Schneidwerkzeug mit einem strich- 
punktiert dargestellten Werkstttck W an zwei Punkten V, und 
P gleichzeitig in Kontakt. Diese beiden Kontaktpunkte 
P? und P, werden wahrend einer Umdrehung der rotierenden 
Walze 4 urn eine der Lange dieser Walze entsprecbende Strek- 
ke verschoben. Besitzt das Hobeleisen eine zwei GanghShen 
gleiche LSnge, so kommt das Schneidwerkzeug mit dem Werk- 
Luck gleichzeitig an vier Punkten in Kontakt. Entsprechend 
sind drei Kontaktpunkte vorhanden, wenn drei Hobele.sen mit 
einer Lange von einer Gangh5he vorgeseben sind. Der Sbhrmxd- 
vorgang erfdlgt also in der Weise, daB das rotierende Schneid- 
werkzeug mit auf ihm montierten spiralf ormigen Hobeleisen 
gemafi der Erf indung mit dem Werkstttck an zwei Oder mehreren 
Punkten in Kontakt gelangt, wobei diese Kontaktpunkte in 
Achsrichtung von einem Ende zum anderen Ende ttber die ge- 
samte Oberflacbe des Werkstttckes verschoben werden, wenn 
die rotierende Walze in Drehung versetzt w.ird. 

Die typischen Eigenschaf ten des spiralf Srmigen Bo- 
beleisens gemafi der Erfindung sind die folgenden: 

(I) Aufgrund des kleineren Bereiches, in dem das spiral 

formige Hobeleisen mit dem Werkstttck in Kontakt gelangt, ist 
eine geringere Larmbelastung vorhanden; 

da der Schneidarbeitspunkt bei Drehung des Schneid- 
werkzeuges in Achsrichtung verschoben wird, ist die Wahr- 
scheinlichkeit fur eine Invertierung der Holzfaserung ge- 
ringer; 

(III) ein gleichfbrmiges Uberstehen ist in einfacher Wei 

se dadurch realisierbar , daB die spiralf Srmigen Hobeleisen 
durch Losen der stellschrauben freigegeben, in Drehrichtung 
der rotierenden Walze geringfiigig verschoben und sodann er- 
neut befestigt werden. 

Ende der Beschreibung . 
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